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Auf einen Blick

DIE REFERENTEN

ALEXANDER
GLAS

Stellv. Entwicklungsleiter,
Meiller Aufzugturen

DR. SEBASTIAN
SCHINKINGER

Leiter Technologie & Architektur,
4process AG

@ Industriemechaniker &
Maschinenbauingenieur

& Problemléser

@ Prozessdigitalisierung

@& Problemmacher
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Meiller Aufzugtiiren GmbH

WO KOMMEN WIR HER? WO WOLLEN WIR HIN?

CTIREN:

1956: 2000:
Aufzugtirenproduktion gestartet Grindung der Meiller Aufzugtiiren
GmbH

F.X. Meiller Fahrzeug und
Maschinenfabrik GmbH & Co.
KG Gibernimmt mit Aktienmehrheit



Meiller Aufzugtiiren GmbH

WO KOMMEN WIR HER? WO WOLLEN WIR HIN?
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Die MEILLER Produkte im Uberblick

12 @I

Automatische
Aufzugtiren

12!T|

Vandalismus

9@=

Drehtiiren

mlil

Glastiren

12 ﬁm:

Hochleistungstiren

17@

Explosionsgeschutzte
Turen

ol

Bahntliren

&
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Extreme Schwerlasttiiren
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Modernisierung
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Schwerlasttiiren
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Vertikale Tlren




Meiller Aufzugtiiren GmbH

CTO+IM GESCHAFTSALLTAG!

Material
Menge 1

Wunschlieferdatum

Merkmalbewertung

40016619

TTK 25 K-2-R/L
5T

11.0%8.2023

Position

Merkmalbewertung

Merkmalbewertung

Allgemein Tiirblatt Kampfer

Unterbau Ausstattun

Allgernein Turblatt

Kampfer

hussatun
.Y

Allgemein

o

Turblatt

Kampfer Unterbau

Ausstattun

Merkrmalbezeichnung
[rartyp:)
gusfiihrungsnorm:

Tdr in Version:

zusatzl. Sonderausfiihrungen:
Sonderausstattungen:
Modernisierung fiir:
Modernisierungstyp:
Modernisierungskonzept:
Vorlauf:

Offnungsrichtuna:
Torbreite:

Turhdhe:

Kampferhdhe (KH):
Kampfertiefe (KT) :
Kampferbreite links KBL:
Kampferbreite Schliefs. KBS:
Kampferlinge kpl. (A):

Merkrmalwert

O'p TTK 25 (K-2-L/R)
nach EN 81-20/50
Standard

ohne
Modernisierungstiir
Schindler

QKS11TR/L

ComfortLine (V1-Kabin..

0 mm

liriks

800 mm
2.000 mm
470 mm
97,0 mm
435,0 mm
80,0 mm
1.315,0 mm

Information

FEE = E SR E = = = =

Merkmalbezeichnung
Tiirbltter in Ausfiihrung:
Tirblatteiunag:

Merkmalbewertung

Merkrmalwert

phne Tirbltter ]
2 5T

Information

Allgemein

Torblatt Unterbau

Ausstattun

Merkmalbezeichnung
Schwellentyp in Ausfihrung:
Schwellenprofi-Auflagewinkel:
Schirze:

Merkmalbewertung

Merkmalwert Information
hicht im Deferumfang] O [7]
nicht im Lieferumfang [i]
nicht im Lieferumfang [{]

Merkmalbezeichnung

Schutzart elektr. Bauteile :
Turantrieb, Motorvariante:
Mitnehmersystem:
Kabinentirverriegelung:
zusdtzlicher Kontakt:
Stromsparmodus:
Motstrommodul:
Baumusterprifbescheinigung:
Material und Gite des Kampfers
Kampferabdeckung schachtseitig
Verkleidung fiir Kdmpfer:
seitliche Stockteile:
Farbbehandlung:

Ausfihrung der Laufrollen:
Gegendruckrolle:
Vorverdrahtung (TUrkontakt):

Merkrmalwert
Etandard Schutzart IP 2000
MDDG& 200kg IP54 Rel. ..
einstellbarer Spreimit...

car door lock

ohne

ECO

ohne

G 726/1 [ G 726/1-UK
Stahlblech Zink-Magn. ..
nicht im Lieferumfang
ohne

ohne

ohne
Hochleistungsliaufrollzn
Gegendruckrolle PA mi...
ohne

Information

e

Allgemein Tlrblatt

Kampfer

Merkrmalbezeichnung
Lichtaitter:

Zubehdrliste Kabine:
Liefarzustand:
Sonderverpackung:
Dokumentation in:
Anmerkung:
Abnahmeprotokall

/M Wichtige Information:

Tiirgewicht:

Merkmalwert Information
pauseftig] )
nicht im Lieferumfang
zerlegt

ohne

Deutsch - DE

keine

ja

Schwellenspalt 25mm
Tiren mit car door lock

FEEEEREEEE
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REDUNDANTE SYSTEME MIT MANUELLEN
SCHNITTSTELLEN!

T-F: Parametrisches
Fertigungsprogramm

Auftragsbezogene
Fertigungsdaten - OPS

1
s d

TK + T-F:

Machbarkeitspriifung T-VA: Auftragserfassung

T-K: 3D-Modell T-A: SAP-Logik T-K: Spezifikation
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Ubersicht CAD
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Preis Dokumente
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Choose market ™ 4, Logout arriere Kontakt

CTiREN

Produkte -~ Qualitat im Detail Unternehmen -~ Infothek -~ Kontakt & Service -~ Kundenportal

7 W T | ‘*’

W

Ubersicht

Neue Anfrage stellen
Filteroptionen:

Alle Anfragen /' Bearbeitbar / Versendet # Zustandiger Ansprechpartner ™




ML bR

Produkte -

Ubersicht

Qualitdt im Detail -

Neue Anfrage stellen

Filteroptionen:

Unternehmen -

.r'.1

Alle Anfragen

Infothek -~

—_——

@ Choose market ~ ®§ Logout

Kontakt & Service -

N  Bearbeitbar / Versendet N

Kundenportal

Zustandiger Ansprechpartner

[‘E*y Karriere

1 Kontakt

»
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Choose market ™ 4, Logout arriere Kontakt

CTiREN

Produkte -~ Qualitat im Detail Unternehmen -~ Infothek -~ Kontakt & Service -~ Kundenportal

7 W T | ‘*’

W

Ubersicht

Neue Anfrage stellen
Filteroptionen:

Alle Anfragen /' Bearbeitbar / Versendet # Zustandiger Ansprechpartner ™




@ Choose market v Q Logout =] Karriere [ Kontakt

ML ER

Produkte - Qualitédt im Detail - Unternehmen -~ Infothek - Kontakt & Service -~ Kundenportal -

=

Ubersicht
s
Neue Anfrage stellen
Filteroptionen:
=
(Q :
ichbegriff Alle Anfragen N Bearbeitbar / Versendet s Zustandiger Ansprechpartner
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CAD Models

Develop BIM

Components

DigiPara Liftdesigner 2022
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Kundencockpit A process

ZUSAMMENSPIEL DER SYSTEME

digipara Meiller
Liftdesigner Kundencockpit

Planung : Anfrage Angebot Kundenauftrag Service Ersatzteile

SAP Business Technologie Platform (BTP) _
MCE / 4process CPQ Apps fir Aftersales
SAP
S/4 HANA
SAP S/4 HANA

SAP Sales Cloud v1

CAD-Serverlandschaft Digital Twin
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Produkts Dusatitat im Cetail Unternshamen Infothek Kontakt & Sarvice

Heue Anfrage stellen




& Customer Cockpit X I 38022 - 12833052-400399726F x| @ ofpg X | £; Administrations-Portal % | @ Daspl Ubersetzer: Derprazises % | 4 ~ - g X

o C O & meiller-aufzugtueren.de/de/kundenportal/customer-cockpit/ - & O 2

MGEER

Produkte Qualitdt im Detail Unternehmen Infothek Kontakt & Service Kundenportal

P e b T
' 1/ |

| e L
: '
- Kundenportal | F k

Ubersicht
Neue Anfrage stellen

Filteroptionen:
@ ) f Alle Anfragen N/  Bearbeitbar / Versendet N/ losip Mustermann Bratic A

Datum wahlen:
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g

Keine Nachrichten vorhanden

Kein Gerat verbunden Verbinden

?

1. Aktivieren Sie Bluetooth auf Ihrem Gerat
2. Drticken Sie die kleine Taste auf lhrem MiDrive und
warten Sie auf ein Klickgerausch.

Ausflihrliche Erklarung

Verblnden

tﬁm Anleitungen  Ersatzteile Support Settings

=
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Kundencockpit

KUNDENKONFIGURATOR

Kundenkonfigurator

Produktkatalog Konfigurator

Automatische Schiebetliren Standard Kategorie

Standard Schiebetir 2-teilig teleskop, 2-L/R Standard Schiebetir 2-teilig Zentral, 2

~iZm SAP BTP

Standard Schiebetiir 4-teilig Zentral, 4-Z

I CustomerConflguratorSerwce @

MCE / 4process CPQ
SAP Sales Cloud v1 SAP S/4 HANA
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Summe
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Kommission/Projel eferenzen




Kundencockpit

BELEGUBERSICHT

'.[ | __ Meiller Kundencockpit
== | Oversicnt | [ petsis | o
SAP BTP

I CustomerCockpltSerwce @

SAP Sales Cloud v1 SAP S/4 HANA

Opportunity Angebot Kundenauftrag
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Digipara Liftdesinger

MCE-PLUGIN

— —
4B PLEOD >
\-J Start Project Sheet e

Digipara Liftdesigner

Produktkatalog

SAP BTP

SingleProductConfiguratorService @

SAP Sales Cloud v1 MCE / 4p CPQ

Produktkatalog SingleProduct
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PROJEKTRESUMEE

YOUR PLAN

www.theredheadriter.com
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WE THINK OF FAILURE AND
SUCCESS AS OPPOSITES

WHEN IN REALITY FAILURE
IS PART OF SUCCESS

Bildquelle: X.com @LIZANDMOLLIE



B 4process
PROJEKTRESUMEE
The importance of smaller steps NEW CHALLENGE
GROW / LEARN
’( FAIL )

SHARE TRY

N\ ceeres &

SUCCESS

Bildquelle: Michelangelo Ragni




NOCH FRAGEN?
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Dr. Sebastian Schinkinger

Diplom-Kaufmann
Projektmanager

|
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4process AG
Dr.-Emil-Brichta-StraBe 3a
94036 Passau

Telefon +4985149061-130
Telefax +4985149061-29
Mobil  +49176149061-40

sebastian.schinkinger@4process.de
www.4process.de
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Vielen Dank!
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https://www.xing.com/companies/4processag
http://www.linkedin.com/company/4process-ag
https://www.instagram.com/4process.de/
https://twitter.com/4process_ag?lang=de
https://www.facebook.com/pages/4process-AG/571099992945148?fref=ts
https://www.youtube.com/channel/UChiGI7SoW7nL_awpmn9OZ3w
https://www.tiktok.com/@4process.de
https://www.4process.de/
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